MOGENSEN

Ein Unternehmen der RLLGRIER-Gruppe

Mogensen Sizer ... mehr Klasse statt Masse



...ein Klassiker

revolutioniert die Sie

Die MOGENSEN-Siebidee - bereits in
den Sechziger Jahren zum Patent ange-
meldet — hat sich in Uber 2 Jahrzehnten
nach Markteinflhrung durchgesetzt.

Der MOGENSEN SIZER wird bereits
heute zu Recht als "Klassiker” unter den
Klassierern anerkannt.

Aus der Anfangszeit ist jedoch lediglich
das Funktionsprinzip geblieben. Technik
und Design wurden konsequent den
grof3er werdenden Bedarfsanforderun-
gen angepafit.

Eine kontinuierliche Weiterentwicklung
fihrte zu dem optimalen ausgereiften
Siebsystem, das weltweit bisher mehr
als 8000 mal installiert wurde.

Die Fakten sprechen fir sich:

-Io Prinzip

In einem vibrierenden Gehduse sind 3 -
6 Siebdecks in relativ geringen Abstdn-
den untereinander angeordnet. Die
Maschenweiten dieser Siebdecks verrin-
gern sich von oben nach unten nach
einem System, das auch wesentliche
individuelle Kriterien wie Produkteigen-
schaften, Materialverteilung, Trenn-
schnitt(e) etc. bericksichtigt.

Die Siebdecks sind progressiv geneigt.
Der entstehende Winkel wirkt dabei wie
eine Verkleinerung auf die absolute
Maschengréfie. Dadurch kénnen gré-
bere Gewebe eingebaut werden und
Grob- und Feingut wird dem Produki-
strom sehr frih entzogen. Ein Material-
bett kann sich nicht bilden. Die Verweil-
dauer des Siebgutes ist relativ kurz,
aber systembedingt auBerst effizient
genutzt.

Durch den Einsatz gréBerer Maschen
nimmt die offene Siebfldche bedeutend
zu. Dadurch ergeben sich auch grofie
Vorteile bei der Aufbereitung von sieb-
schwierigem Material.
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Die perfekte Abstimmung von progres-
siver Neigung, Uberdimensionierten
Maschenweiten und idealer Motor-
Amplitude ermdglicht weitaus héhere
spezifische Durchsatzleistungen als bei
konventionellen Siebsystemen. Denn
das Feingut flieBt ungehindert und
extrem schnell durch die groBmaschi-
gen Gewebe, wahrend die groben Par-
tikel sehr frih von den oberen Decks
ausgetragen werden. Eine Materialbett-
bildung ist dadurch ausgeschlossen.

3 Baukasten-
e System

Der Autbau des Sizers nach einem spe-
ziellen Baukastensystem bietet optimale
Ausstattungsméglichkeiten bei niedri-
gen UmrUsizeiten. Das bedeutet Multi-
Funktionalitat und hohe Flexibilitat im
Falle wechselnder bzw. modifizierter
Einsatzfdlle. Fast alle Teile sind Lager-
positionen und sofort lieferbar.

Komfort
e und Sicherheit

B integrierte Produkiverteilung

B pneumatische Siebreinigung

B Gewebe-Ferniberwachung

H Betriebs- und Uberlastiberwachung
H Steverung

B clektrische Beheizung

B mitschwingende Bebrausung

Kompakte

e Einheiten

B systembedingte geringe Einbauab-
messungen

B entsprechende Peripherievorteile

B niedrige Gewichte

B staubdichte Abdeckungen

B bis zu 6 Produktabléufe

B gerduscharmer Betrieb

M energiesparender Antrieb

B Ausfuhrung bei Bedarf in Edelstahl
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Verstopfungsfrei

o Steckkornfrei

Die starke Neigung der Siebdecks
ermoglicht den Einbau von Maschen-
weiten, die bis zu dem Zweifachen der
Trennkorngréfie betragen kénnen. Der
Kombinationseffekt aus Neigung/gro-
Ber Offnung verhindert Steckkorn in
der Entstehung, da dadurch besonders
der kritische Grenzkornbereich ent-
scharft wird. AuBerdem kénnen keine
Verstopfungen durch das “Eindricken”
von Grenzkorn entstehen, wie es bei
Systemen mit Materialbett und hoher
Schichtung der Fall ist.

L

Hoher Sieb-
e wirkungsgrad

Die mit sehr kurzen, stark geneigten
Siebdecks und groBmaschigen Gewe-
ben erzielten hohen Durchsaizleistun-
gen kénnen oberfldchliche Betrachter
zu der Annahme verleiten, daf} hier
QuantitGt zu Lasten von Qualitat gehe.

"Trennen” Sie sich von dem Gedanken,
daf} ein gutes Siebergebnis nur mit lan-
gen Siebbahnen und trennungsanalo-
gen Maschen erzielt werden kann.

Das Mogensen System nutzt den Frei-
raum, der durch die sofortige Abfih-
rung von Grob- und Feinprodukt ent-
steht.

Da kein Materialbett vorhanden ist,
trifft das Siebgut auf mehr freie Selek-
tionsflache. Dadurch ergeben sich
scharfe Trenngenauigkeiten bei hoher
Ausbringung.



Hohe Wirt-
e schaftlichkeit

E geringer Flachenbedarf

B leichte Fundamente

M leichte Stahlkonstruktionen

B geringer Energiebedarf

H hohe Betriebssicherheit

B Minimierung der Produktionskosten

B Verbesserung der Ausbringungslei-
stung

B niedrige Montage- und Wartungsko-
sten

B niedrige Kosten fir Schleif3schutz

B geringe Abriebverluste

E hohe Gewebe-Standzeiten

H schnelle Siebwechsel

B bis zu 6 Kornklassen in einem Sieb-
durchgang

H Vorteile des Baukastensystems bei
Umristungserfordernissen

B stufenweiser Ausbau des Ausrii-
stungsstandards méglich

Service
e als Prioritat

B branchenspezifisches Know How

B individuelle Beratung

B maBgeschneiderte Auslegung und
Planung

B kostenlose Siebversuche auf Praxis-
maschinen des Technikums

B Besichtigung von Anlagen in allen
Branchen

[ After Sales Service

et

Absolut
e variabel




Fur alle

e Bereiche

Fardergut t/m? Férdergut t/m3 Fordergut t/m®
Aetzkalk, gemahlen 0,96-0,88 Holzkohle 0,29-0,40 Nisse, geschalt 0,32-0,4
Aluminium-Oxid 112-1,92 Holzspéne 0,16-0,48 Olsaat 0,7
Aluminium-Silikat 0,784 Hittenbims mit Feinkorn 0,65-0,9 Portlandzement, Klinker 13-15
Aluminiumspéne, gebrock. fein 0,215 Hydrat-Kalk, 0-0,975 mm 0,32-0,4 Portlandzement, lose 0,96-1,20
Aluminium-Sulfat (kérnig) 0,864 Kaffee, grin 0,51 Portlandzement 1,504
Aluminiumchlorid 0,83 Kaffee, gerostet 0,35-0,41 Poltaschesalze, Sylvite, usw. 1,280
Aluminivmnitrat 0,72 Kaffee, gelrocknet 0,4 PVC-Pulver 0,48
Anthrazitkohle 0,960 Kainit 1,0-12 Quarz, 13 mm gesiebt 1,28-1,44
Asche, Flug 0,64-0,72 Kakacbohnen mit Schale 0,6 Reis, poliert 0,75
Asche, Kohle Kakaobohnen chne Schale 0,55 Roggen 0,68
trock. b. Korn 80 mm 0,56-0,64 Kaliumchlorid, Kigelchen 1,92-2,08 Rohfeinkohl, 0-10 mm 0,8-0,9
Asphalt, gebrochen, Kalk, bis 3 mm 0,96 Rohkohle, 0-80 mm 0,85-0,9
b. Korn 13 mm 0,720 Kalk, wasserhaltig, bis 3 mm 0,64 Rohsalz 0,72-0,83
Backpulver 0,66-0,9 Kalk, gebrannt 1,0-1,2 Rohzucker 0,95
Bakelit, fein 0,48-0,64 Kalk, Hydrat 0,64 Salz, gewshnlich, trocken 0,64-0,88
Bariumkarbonat 1152 Kalksandstein 18 Salz, gewohnlich, fein 112-1,28
Bauxit, gebrochen, Kalkstein, landwirtsch. bis 3 mm 1,088 Sand, GieBerei, vorbereitet 1,44-1,60
bis Korn 80 mm 1,20-1,36 Kalkstein, gebrochen 1,36-1,44 Sand, Kern 1,440
Bauxit, Erde, getrocknet 1,090 Kalksteinschotter 1,34 Sand, Kiesel, frocken 2,000
Beton, Stein 2,08-2,40 Kalkstickstoff 0:9-1.0 Schamotte, 0-3 mm 1,38
Beton, Schlacke 1,44-1,76 Kalziumsalz 0,9 Schiefer, gebrochen 1,44-1,60
Bimssteinsand DIN 0,7 Kartoffelstarkemehl 0,72 Schiefer, zerkleinert 1,36-1,44
Blei-Oxide 0,96-2,40 Kies 1,44-1,60 Schieferstaub 112-1,28
Borax, grob 0,96-1,04 Kieselgur 0,17-0,22 Schlacke,
Braugerste, trocken 0,4-0,47 Kies, frocken 1,5 Hochofen-Granul. Sa. 1,0
Cement - Porfland 16 Kies, erdfeuchi 1,8 Schlackensand 0,9-13
Chilesalpeter 1,0 Kies, naf 2,0 Schotter, Splitt, 5-10 mm 183-15
Chromerz (Chromit) 2,00-2,24 Kleie 0,3 Schotter, Splitt, 0-70 mm 1.5-16
Diakalzium Phosphat 0,688 Knochen, gemahlen, trocken 1,2 Siedesalz 0,77
Disodium Phosphat 0,40-0,50 Kochsalz 0,67-0,8 Siliziumkarbid, 0-0,5 mm 1,35
Dolomit, stiickig 1,44-1,60 Kohle, trocken, Stickkohle 0,83 Sinter, 0=10 mm 1,74
Dolomit, gepreft, 0-12mm 157 Kohle, trocken, NuBBkohle 0,9 Sinter, 0-6 mm 1,82
Dolomit, kristallin 0,64 Kohle, trocken, Braunkohle 0,65 Soda 1,32
Eisenerz 1,60-3,20 Kohle, schwarz, Staub 0,06-011 Soda, leicht 0,74
Eisenoxid, pigmentiert 0,400 Kohle, schwarz, pelletisiert 0,32-0,40 Sodaq, Bikarbonat, lose 0,8-0,92
ErdnuB, geschdlt 0,64 Koks, Petroleum kalziniert 0,56-0,72 Sojabohnen, gebrochen 0,62
Feldspat, Siebdurchfall b. 13 mm 112-1,36 Kokslésche bis 7 mm 0,40-0,56 Sojabohnen, roh 0,6-0,75
Fettkohle, Kompost 0,48-0,80 Steinsalz, gemahlen 0,45
bis Korngrofie 13 mm 0,69-0,80 Kork, fein 019-0,24 Tabak, geschnitten 0,24-0,4
Fischmehl 0,56-0,9 Kork, gekérnt 0,19-0,24 Talkum, 0-1 mm 0,8-1,02
Flugasche 0,8-1,2 Kristallsand, 01 mm, trocken 1,47 Thomasmehl 2,2
FluBspat 1,3 Kreide, zusammengedriickt 1,35-1,45 Titandioxid 0,40
Formsand, geschiittet 1.2 Kupfererz 1,92-2,40 Ton, trocken, in Klumpen, lose 1,0
Gerste 0,69 Kupfersulfat 1,20-1,36 Tonerde, trocken 2,0
Getreide, trocken 0,4-0,48 Laktose (Milchzucker) 0,512 Tonschiefer 2,7-2,8
Gips, Korngréfe 13-80 mm 112~1.28 Mais 0,4 Torf 0,6
Glas, gebrochen, 0-20 mm 1,28-1,4 Magpnesit (fein) 1,04-1,20 Torf, feucht 0,5-0,6
Granit, gesiebt bis 13 mm 1,28-1,44 Mandeln 0,45 Trockenschnitzel 0,3
Grief 0,66 Manganerz 2,00-2,24 Weizenstarke, fein 0,7
Gummi, pelletisiert 0,80-0,88 Marmor, zerkleinert bis 13 mm  1,44-1,52 Zement, Klinker 1,20-1,52
Gummi, regeneriert 0,40-0,48 Mehl, lose 0,42-0,5 Ziegelsplitt mit Feinkorn C8=1%
GuBeisenspéne 2,08-3,20 Mergel 1,25 Ziegelsplitt chne Feinkorn 0,75-0,95
Hafer, lose 0,5 Milchpulver 0,45 Zinkerze, zerkleinert 2,560
HaselnuBikern 0,35 Mischfutter 0,5 Zinkoxid, schwer 0,48-0,56
Hochofenschlackengrus 03=13 Muschelkalk 2,6 Zucker, DIN 0,75
Holzschnitzel 0,12-0,28 Naturbims, fein 0,8-0,9 Zucker, gekornt, lose 0,67-0,86
Holzmehl 0,25-0,6 Naturbims, grob 0,45-0,55 Zuckerpuder 0,80-0,96
Am Besten

e gleich mit uns
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Kronskamp

Fax +49 41 03 80 42 40
Internet: http://www.mogensen.de
E-Mail: info@www.mogensen.de

Ein Unternehmen der ALLGRIER-Gruppe

Mogensen GmbH & Co. KG
Postfach 1149 - D-22870 Wedel
126 - D-22880 Wedel
Tel. +4941038042-0




